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Uddannelse

Smedeuddannelsen.
Grundforlgb 2 Smed
Grundforlgb 2 Smed EUX
Grundforlgb 2 Beslagsmed

Varighed: 20 uger

Praktiske oplysninger

Adresse:

Smedeafdelingen
Roskilde Tekniske Skole
Pulsen 2, 4000 Roskilde
Skolens tIf. 46 300 400

Laerere:

Rune Christensen, faglaerer og fgrstehjeelpsinstrukter.

Jgrgen Balslev Smidt, fagleerer og grundfagsleerer i matematik og fysik.
Mikael Grgnkjeer, fagleerer og §17 instruktgr.

Carsten Fischer, faglaerer og instruktgr i brand og varmt arbejde.

Dertil kommer grundfagslaerer i dansk og engelsk.

Ringetider:

1-2. lektion kl. 08:00-09:30.
3-4. lektion kl. 09:45-11:15.
5-6. lektion kl. 11:45-13:15.
7-8. lektion kl. 13:30-15:00.

Ugentlige lektioner i gennemsnit: 35 lektioner af 45 min.

Fraveer:

Der henvises til skolens fravaersregler som kan findes pa skolens hjemmeside
https://www.rts.dk/for-elever/regler-rettigheder-og-pligter/211-modepligt-
til-undervisningen

Ordensregler:
Der henvises til skolens ordensregler som kan findes pa skolens hjemmeside

https://www.rts.dk/for-elever/regler-rettigheder-og-pligter/104-
ordensregler

Bekendtggrelse Smedeuddannelsen

Uddannelsen tilrettelaegges efter den geeldende bekendtggrelse om
erhvervsuddannelse til smed og beslagsmed.
https://www.retsinformation.dk/eli/Ita/2020/530 Smed
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2020/570 Beslagsmed



https://www.rts.dk/for-elever/regler-rettigheder-og-pligter/211-modepligt-til-undervisningen
https://www.rts.dk/for-elever/regler-rettigheder-og-pligter/211-modepligt-til-undervisningen
https://www.rts.dk/for-elever/regler-rettigheder-og-pligter/104-ordensregler
https://www.rts.dk/for-elever/regler-rettigheder-og-pligter/104-ordensregler
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2020/530
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2020/570

Mal for uddannelsen

Malene for uddannelsens GF2 til smed og beslagsmed er de samme og er
oplistet nedenfor.

§ 3. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen i hovedforlgbet
skal eleven opfylde betingelserne i stk. 2-6.

Stk. 2. Eleven skal have grundleggende viden pa felgende omrader:

1) Kvalitetskrav og metoder til at tilgodese egen og andres sikkerhed,

samt arbejdsrelevant ergonomi.

2) Sammenhangen mellem produktion, ekonomi, tid og kvalitet i en

typisk smedevirksomhed.

3) Normer og standarder anvendt ved fremstilling af arbejdstegninger,

udforelse af beregninger, materialelister og anden dokumentation.

4) Tolerancekrav ved afkortning og tildannelse af plade, ror og profil.

5) Standarder og kvalitetskrav ved anvendelse af forskellige

svejsemetoder i et fremstillingsforleb.

6) Materialer, handvaerktejer, maskiner og svejseudstyr anvendt inden

for faget.

Stk. 3. Eleven skal have faerdigheder i1 at anvende folgende
grundleggende metoder og redskaber til lgsning af enkle opgaver under
overholdelsen af relevante forskrifter:

1) Anvendelse af de sikkerheds- og miljomassige regler i forhold til
egen og andres sikkerhed ved udferelse af arbejdet, samt udfere
arbejdsopgaver ergonomisk korrekt.

2) Anvendelse af it til faglig informationssegning og kommunikation.

3) Valg af egnet materiale til en given fremstillingsopgave, herunder

begrundelse for materialevalg.

4) Udferelse af beregninger og anvendelse af materialelister og anden

dokumentation.

5) Aflesning og udarbejdelse af arbejdstegninger ved hjelp af

elektroniske varktajer.

6) Planlegning og udforelse af fremstillingsopgaver ved anvendelse af

manuelle og maskinelle bearbejdningsmetoder, herunder spantagen- og

spanles bearbejdning af stalmaterialer, metaller og plastmaterialer.

7) Udferelse af bearbejdning af plader og klipning i tyndere materiale

med héndsaks, profilsaks, kurvesaks og maskinsaks.

8) Udforelse af afkortning og tildannelse af lige-, skrd- og faconsnit i
plade, ror og profiler ved brug af flammeskarer og koldsav.

9) Anvendelse af forskellige svejsemetoder og udfere kvalitetskontrol

efter geeldende normer samt begrundelse af valg af egnet svejsemetode

1 et fremstillingsforleb.

10) Udvelgelse, anvendelse og vedligehold af det mest gaengse
héndvearktej, der anvendes inden for faget.

11) Anvendelse af malevaerktojer og foretagelse af mal- og anden
kvalitetskontrol i forhold til givne standarder og toleranceangivelser.




Stk. 4. Eleven skal have kompetence til pd grundleggende niveau at

kunne:

1) vurdere om eget arbejde opfylder de af underviseren udvalgte
kvalitetskrav,

2) planlaegge og udfere enkle fremstillingsopgaver ved anvendelse af
manuelle og maskinelle bearbejdningsmetoder, herunder spantagende
og spanles bearbejdning af stél- og plastmaterialer,

3) demonstrere viden om samt udarbejde enkle arbejdstegninger ved
hjelp af elektroniske varkstgjer,

4) redegore for udferelse og anvendelse af enkle beregninger,
materialelister og anden dokumentation,

5) demonstrere viden om forskellige materialer samt udvelge egnet
materiale til en given fremstillingsopgave, herunder begrunde sit
materialevalg,

6) udvaelge, anvende og vedligeholde de mest gengse handvarktejer
som anvendes inden for faget og redegore for verktejernes
anvendelighed til konkrete arbejdsopgaver,

7) demonstrere viden om og udfere enkel bearbejdning af plader,

8) demonstrere viden om samt udfere klipning i tyndere materiale med
handsaks, profilsaks, kurvesaks og maskinsaks,

9) demonstrere viden om samt udfere atkortning og tildannelse af lige-,
skrd- og faconsnit i plade, ror og profiler ved brug af flammeskarer og
koldsav under overholdelse af fastsatte tolerancekrav,

10) udfere svejseopgaver med anvendelse af forskellige
svejseprocesser pa baggrund af viden om standarder, normer og
fastsatte kvalitetskrav, herunder redegere for valg af egnet
svejsemetode,

11) demonstrere viden om, samt udfere enkel kontrol af svejsearbejde,
12) arbejde ergonomisk samt sikkerheds- og miljemassigt korrekt og
13) foretage maling med forskellige mélevarktejer pa og redegere for
deres anvendelighed til en given opgave 1 forhold til standarder og
toleranceangivelser.

Stk. 5. Eleven skal have gennemfort folgende grundfag pé felgende

niveau og med folgende karakter:

1) Dansk pa E-niveau, bestéet.

2) Matematik pa E-niveau, bestaet.

3) Engelsk pa E-niveau, bestaet.

4) Fysik pa F-niveau, bestaet.

Stk. 6. Eleven skal have opndet folgende certifikater eller lignende:

1) Arbejdsmilje og sikkerhed, svejsning og termisk skaring (§ 17-
kursus), jf. Arbejdstilsynets regler.

2) Kompetencer svarende til "Farstehjelp pa erhvervsuddannelserne”,
efter Dansk Forstehjeelpsrdds uddannelsesplaner pr. 1. august 2016.

3) Kompetencer svarende til elementer brandbekempelse efter Dansk
Brand- og sikringsteknisk Instituts retningslinjer pr. 1. september 2014.
4) Varmt arbejde i henhold til Arbejdstilsynets krav om
brandforanstaltninger i forbindelse med gnistproducerende verktoj.




Stk. 7. Elever, der har gennemfort grundforlebet pa smedeuddannelsen,
har adgang til hovedforlebet pé uddannelsen til beslagsmed og
skibsmonter.

Stk. 7. Elever, der har gennemfort grundforlebet til
beslagsmedeuddannelsen, har adgang til hovedforlebet pa
smedeuddannelsen og skibsmonteruddannelsen

Stk. 8. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen i eux-
hovedforlebet skal eleven ud over kravene 1 stk. 2-6 have gennemfort
folgende grundfag:

1) Dansk pd C-niveau.

2) Engelsk pa C-niveau.

3) Samfundsfag pa C-niveau.

4) Matematik pa C-niveau.

5) Fysik pa C-niveau.

6) Teknologi pa C-niveau.

Stk. 9. For elever, der opnér de i stk. 8 nevnte kompetencer i et
grundforleb, skal fagene navnt i bestemmelsens nr. 1-3 vere gennemfort i
grundforlgbets 1. del med varigheder pa henholdsvis 2,5 uger, 3 uger og
2,5 uger, og fagene navnt i nr. 4-6 vere gennemfort 1 grundforlabets 2.
del med varigheder pa henholdsvis 4 uger, 2 uger og 2 uger.

Stk. 10. Er der 1 stk. 5 fastsat karakterkrav for et eller flere fag, gelder
disse krav tilsvarende for eux-elever pa det niveau af grundfaget, som
eleven skal have for at kunne pabegynde skoleundervisningen i
hovedforlebet, jf. stk. 7, uanset en eventuel forskel mellem de pagaldende
niveauer.




Evaluering

(se evt. side 11 i eksemplet for Traefagenes Byggeuddannelse)
Evaluering i smedeafdelingen

| smedeafdelingen evaluerer vi lgbende elevens progression. Dette gaelder
for sa vidt bade evaluering af elevens opgaver pa vaerkstedet, i teori og
tegningsforstaelse, men ogsa elevens blgde kvalifikationer.

Opgaverne og elevens evne til at udfgre dem

Evalueres med henblik dels at give eleven en summativ vurdering af
produktet/opgaven, som teeller med til standpunktskarakteren, men ogsa en
formativ evaluering, sa eleven har noget konstruktivt at arbejde videre med.

| smedeafdelingen er eleven selv en vaesentligt del af evaluering af egne
kompetencer og feerdigheder og derfor er det veesentligt at denne
evaluering foregar i dialog, elev og leerer imellem. Eleven bedes i gvrigt ogsa
selv om, at komme med et bud pa hvor der er plads forbedring og hvilke
tiltag der er mulige for at forbedre produktet/opgaven.

De 3 miniprojekter forsgges sa vidt det er muligt at vurderes pa en sadan
made at det minder om en grundforlgbsprgve, hvor eleven selv skal
fremhaeve hvad der er gaet og hvad der er gadet mindre godt. Eleven gves
derved i, at vurdere sit eget arbejde og evner.

Elevens blgde kvalifikationer
Evalueres i dialog med eleven selv 2-3 gange pa et grundforlgb. Eleven skal
komme med bud pa fglgende elementer.

e Erdu god til at made til tiden?

e Erduengageret i undervisningen?

e Hvordan vurdere du dig selv i forhold til oprydning?
e  Hvor meget fraveer har du?

e Hvordan er du til at samarbejde med andre?

e Hvordan er du til at arbejde selvstaendigt?

Hvert spgrgsmal snakkes igennem med kontaktleereren som giver sit bud pa
hvor eleven ligger.

Hvordan evaluerer | med eleverne?
Beskriv kort, at | foretager undervisningsevaluering for hvert skoleophold og
hvordan | bruger resultaterne sammen med elever og jeres laererteam.

Beskriv kort hvordan | som laerere arbejder med at evaluere elevernes
progression. Bedgmmer i skriftlige opgaver, har | elev-til-elev feedback nar
de har udfg@rt opgaver, giver | karakterer eller maske skriver | en Igbende
evaluering ind i Studie+. Beskriv jeres praksis. Det er det vigtigste.




Bedgmmelseskriterier

(se. Evt. s. 4-7 i eksemplet for personvognsmekanikeruddannelsen)
(se evt. s. 14 og 16 i ministeriets vejledning til de nye LUP’er)

Standpunktskarakter for GF2
Pa forlgbet gives en karakter for selve GF2 forlgbet, som er en
standpunktskarakter pa 7-skalaen.

Standpunktskarakteren er en sammenlagt karakter med afszet i elevens
faglige niveau og blgde kvalifikationer.

Undervejs i forlgbet vurderes elevens opgaver Igbende og noteres ned i et
skema af leereren.
Standpunktskarakteren bliver derved et udtryk for elevens evner indenfor

e Svejse og flammeskaering.

e Valsning og bukning.

e Brug af afdelingens maskiner.

e Arbejde korrekt arbejdsmiljpmaessigt, med hensyntagen til kollegaer.
e Fremstilling miniprojekterne i henhold til udleverede tegninger.

e Tegningslaesning.

Dertil kommer ogsa vurdering af elevens blgde kvalifikationer som er

o Mgdestabilitet.
e Engagement i undervisningen.
e Evnetil at arbejde selvstaendigt, savel som i grupper med andre.

I bilag 1.1 er vist eksempler pa hvad der skal til at fa karakteren 12 for et af
miniprojekterne og hvad der skal til for at fa karakteren 4 for samme slags
miniprojekt.

Grundforlgbsprgven

For grundforlgbsprgven gives der bestdet/ ikke bestaet.

Ved bedgmmelse af grundforlgbsprgven foretages en helhedsvurdering hvor
nedenstaende 3 dele indgar. Det er grundforlgbsprojektet der er genstand
for bedgmmelsen af grundforlgbsprgven.

Vi har ikke en fast vaegtning mellem de 3 dele, men vi gar ud fra fglgende
vejledning.

Produkt 45%
Dokumentation 40%
Praesentation 15%

Opgaverne vurderes primaert pa fglgende

e Malfasthed
e Funktion
e Finish




e Dokumentation
e Kompleksitet
e Opfindsomhed

Bedgmmelseskriterierne for selve grundforlgbsprgven fremgar af Bilag 1.2
hvoraf det fremgar hvilke kriterier der skal til for at besta og ikke at besta.

Selve den mundtlige overhgring har en varighed pa 30 min inkl. votering og
karaktergivning pr. elev.

| skal beskrive hvad der skal til for at levere en toppraestation og hvad der
skal til for at demonstrere en jeevn preaestation (jf. karakterskalaen). Ikke hele
karakterskalaen. Blot yderpunkterne.

Alternativt kan | opliste hvilke mangler der er vaesentlige og hvilke der er
uvaesentlige.

Nar elever klager over en eksamenskarakter er det ofte fordi de var uklare pa
hvad der egentlig skulle til for at ggre det godt. Kan | beskrive det, sa
eleverne kan forsta det, sa er det rigtig godt.




Indhold

Grundfag

Alle grundfagene skal bestas, for at
imgdekomme overgangskravet til
hovedforlgbet. Et af fagene udtraekkes et til
eksamen.

Indholdet i fagene tilrettelaegges sa det
relaterer sig til omradefaget.

Dansk E:

Skal bestas.

Folger fagbilaget for dansk pa
erhvervsuddannelserne.

Engelsk E:
Skal bestas.

Felger fagbilaget for engelsk pa
erhvervsuddannelserne.

Skal bestas.
Folger fagbilaget for matematik pa
erhvervsuddannelserne.

Fysik F:
Skal bestas.

Folger fagbilaget for fysik pa
erhvervsuddannelserne.

Grundfag EUX

Alle grundfagene skal bestas, for at
imgdekomme overgangskravet til
hovedforlgbet.

Fysik C
Skal bestas, varetages pa X-delen af
uddannelsen

Matematik C
Skal bestas, varetages pa X-delen
uddannelsen.

Teknologi C
Skal bestas, varetages pa X-delen af
uddannelsen.




Certifikatfag

Alle certifikatfag skal bestas, for at
imgdekomme overgangskravet til
hovedforlgbet.

Brandbekampelse og varmt arbejde:
Efter retningslinjer fra Dansk Brand-
sikringsteknisk institut (DBI)

Fgrstehjaelpskursus:

Efter uddannelsesplaner fra dansk
forstehjeelpsrad ”Fgrstehjalp pa
erhvervsuddannelserne”. Afvikles med mest
mulig fokus pa elevinddragelse og praktiske
gvelser.

8§17 kursus:
Arbejdsmiljg og sikkerhed ved svejsning og

termisk skaering jf. Arbejdstilsynets regler.

1. Miniprojekt

Element (f.eks. et leengere
projekt pa GF1, en individuel
stgrre opgave, et grundfag,
et certifikat) Det behgver
ikke vaere udtgmmende,
men eksemplarisk

Det fgrste projekt har til formal at
introducere eleverne til grundleeggende
arbejdsgange og det mest basale vaerktgj,
som smeden bruger.

Der udleveres et tegningssat som eleverne
kan arbejde efter.

Et eksempel pa det fgrste projekt kunne
vaere, en vaerktgjskasse i tyndplade, med lag
og hank, som skal bukkes og samles med
nitter.

Faglige elementer:

o Varktgjslere, basisvaerktgj.

e Sikkerhed og vedligeholdelse ved
maskiner, der knytter sig til opgaven.

e Kendskab til klip og buk.

Boring af huller.

Tegningslaesning og regning.

Samling af de enkelte komponenter.

Kontrol af mal jeevnfgr tegningssaet.

e Afgratning af emner/ produkt med
fil.




Svejsning 111 og 135

Svejsning med elektrode (111) og MAG (135)

Eleverne opnar her kendskab til generel
svejsning, samt de 2 svejsemetoder, som kan
anvendes i det naeste projekt.

Faglige elementer:

e Forskellige svejsestillinger, navnlig
stumpsgm og kantsgm staende og
liggende i forskellige godstykkelser
(2-6 mm.)

e Vearktgjskenskab og svejsefixtur.

e Svejseteori, knyttet til de 2
svejsetyper, herunder
varmepavirkning.

e Korrekt ophaftning af emner.

e Sikkerhed og vedligeholdelse ved de
2 svejsetyper.

e De mest kendte svejsefejl, med
henvisning geeldende standarder.

e Anvendelsesomrader for de 2
svejsetyper.

e Brug, sikkerhed og vedligeholdelse
ved, mulitsaks og bandsav.

10



2. Miniprojekt

Det 2. projekt bygger videre pa tidligere laert
indhold pa forlgbet, samtidig med at der
bygges flere elementer pa.

Projekter udfgres jeevnfor udleverede
tegningsaet.

Et eksempel pa et andet projekt kunne vaere
en breendespand eller lignende.

Faglige elementer:

e Valsning af bade plade og fladstal.

e Udklipning af rundt emne, enten pa
nippler eller maskinsaks.

o Sikkerhed ved brug af valse og
maskinsaks.

e Svejsning og udregning a placering
for svejsning.

e Teorivedrgrende valsning, forbuk og
valsetillzaeg.

e Udregning af udfoldningsmal, med
hensyntagen til godtykkelse.

e Samling af enkeltdele med lzerte
svejsmetoder svejsning.

e Tegningslaesning.

o Afrensning af det faerdige projekt.

11



Svejsning 141

Svejsning med TIG (141)
Eleverne bygger ovenpa tidligere lzerte
elementer vedr. svejsning, med ny viden

vedr. denne svejstype.

Faglige elementer:

Forskellige svejsestillinger, navnlig
stumpsgm og kantsgm, staende,
liggende og som udvendigt hjgrne
med rund afslutning.

Svejsning i tyndplade (2-3 mm.)
Svejseteori vedr. TIG, samt
varmepavirkning.

Korrekt ophaeftning af emner med
TIG, herunder brug af haefteprogram.
Sikkerhed ved og vedligeholdelse af
TIG svejseveerket.
Anvendelsesomrader for TIG-
svejsning.

Afrensning af emner inden svejsning
herunder oxidhinde og oliefilm.

Flammeskaering

Eleven kommer her igennem brugen af
flammeskaereren, samt brugen af
varmebrander.

Faglige elementer:

Sikkerhed omkring og korrekt
anvendelse af skaerebraenderen,
herunder anvendelsesomrader.
Kendskab vedr. og brug af
skaereudstyr som fgringsvogn,
cirkelslag og varmebraender.
Vedligeholdelse af breenderen samt
skaeredyse.

Udfgrelse af snit i henhold til
geeldende standarder.

Forskellige skaereopgave hvor det
naevnte skaereudstyr anvendes i svaer
gods (5-10 mm.)

12



3. Miniprojekt

Indholdet i det 3. projekt binder tidligere
leerte elementer sammen, saledes at den
tilleerte viden anvendes i nye sammenhange,
samt at der tilkobles nye faglige elementer.

Et 3. projekt kunne vaere en firkantet grill
eller en ramme med bukkede og
handskarede emner, hvor der serligt bliver
traenet i, at overholde krydsmal og generelle
mal, samt at levere et faerdigt produkt.

Faglige elementer

e Maling og kontrol af krydsmal fra
ophaftet emne til faerdigt projekt.

e Svejserazkkefglge for at undgar store
varmetrakning.

e Bukning pa kantpresse, samt
sikkerhed og vedligehold.

e  Evt. gevindskaering.

e Tilpasning af enkelte dele til det
faerdige emne.

e Egen kontrol af det faerdige produkt,
inkl. afrensning og slut finish.

Smedeteori

Smedeteori ligger dels inde under de
ovennzvnte elementer og i teoriopgaver.

Det tilstraebes at teorien kobles til sammen
med de opgaver som der udfgres i
veerkstedet, sadan at det er meningsgivende
for eleven.

Her kan navnes

e Tolerancer.

e  Gevindskaering og boring af huller.

e Teori om flammeskzaering og
svejsning.

e Teori om buk og valsning.

e Materialeberegning.

e Teori om valsning.

e Sikkerhed ved maskiner.

13




Tegningslzaesning

Tegningslaesning deekker over flere
elementer dels at kunne afleese og arbejde
efter tegninger og dels at kunne fremstille
tegningssaet.

Malet er at den enkelte bliver i stand til selv
at fremstille et tegningssaet under det
selvvalgte projekt og undervejs gver sig i
brugen af skolens tegneprogram.

Faglige elementer

e Handtegning, efter geeldende
standarder.

e Aflaesning af udleverede
arbejdstegninger pa vaerkstedet i
forbindelse med projekter.

e Brug af CAD-programmet Inventor ud

fra instruktionsvideoer og opgaver.

14




Grundforlgbsprojekt
(samlet 3 uger, 1 uge
til tegning, 2 uger til
produktion)

Er et afsluttende projekt hvor eleven selv
udveelger et projekt. Eleven vejledes
undervejs igennem projektet, og laereren ma
gerne stgtte eleven undervejs, ved f.eks.
problemligsning af udstyr og geninstruks i
brugen af maskiner.

Eleven skal som udgangspunkt i et vist
omfang selv kunne:

e Tegne projektet.

o Udfgre det i vaerkstedet.

Projektet udfgres efter geeldende standarder
Der laves en dokumentationsdel
indeholdende:

e Rapport med beskrivelse af
projektet, samt prisberegning og
konklusion.

e Tegningssaet bestaende af
hovedtegninger og detajletegninger.

Der laves et produkt indeholdende:

e Forskellige svejsemetoder.

o Forskellige bearbejdningsprocesser
(boring, buk, klip, vals, skaering, etc.).

e Forskellige materialetyper (vinkelstal,
plade, fladstal, rgr etc.).

Projektet bedgmmes i forbindelse med
mundtlig overhgring af eleven med censor og
eksaminator (Se under
bedgmmelseskriterier)

15



Bilag

Bilag 1.1 eksempler pa karakterer ved vurdering af opgaven Grillen.

Karakter | Beskrivelse Vejledende beskrivelser Eksempler
12 Den Der skal vaere

fremragende | overensstemmelse mellem e Fa mal afviger ganske lidt fra

praestation, tegningsseettet og tegningsseettet ( eksempel maks. 1 mm.

der produktet. Pa et krydsmal.

demonstrere e Enkelte svejsninger fremtraeder med

udtgmmende | Svejsninger overholder smafejl, herunder kort sidekaerv.

opfyldelse af | geeldende standarder e Der kan forekomme minimale fejl pa

faget mal, flammeskarede snit.

med ingen Skarede snit overholder e Enkelte kanter er stadig lidt skarpe.

eller fa gaeldende standarder. e Enkelte steder er der svejselopper der

uvaesentlige ikke er blevet fjernet.

mangler Visuelt fremstar produktet e Produktets dele flugter med hinanden
faerdigt og klar til og fremtraeder faerdigt og klar til brug.
aflevering

Karakter | Beskrivelse Vejledende beskrivelser Eksempler
4 Den jevne Der er nogenlunde

praestation, | overensstemmelse mellem e Flere mal afviger betydeligt fra

der tegningssaet og produktet tegningssaettet.

demonstrere e Krydsmal er mere end 5 mm skaevt.

en mindre Svejsninger fremtraeder e Ca. 50 procent af svejsninger

grad af ujeevne og med nogen fejl fremtraeder med fejl.

opfyldelse af e Hakker i stgrstedele af de

faget mal, Skarne snit fremtraeder i flammeskarede snit

med variende grad, med fejl i ® Flere steder er der manglende

adskillige snittet. afgratning.

vaesentlige e Manglende afrensning.

mangler. Visuelt fremtraeder

produktet samlet, men
ufeerdigt

Synlige/ tydelige
varmedeformationer

e Produktets dele sidder tydeligt skeevt pa
hinanden.

e Produktet fremtraeder samlet, men
ufeerdigt at ser pa og rgre ved.

e Risten vippe i grillsvgbet.
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Bilag 1.2 karaktergivning ved grundforlgbsprojektet; Bestaet/ ikke

bestdet.

Karakter|

Beskrivelse

Vejledende beskrivelser

Eksempler

Bestaet

\Vurderingen
bestaet gives for
den praestation,
der demonstrerer
en delvis opfyldels
e af fagets
grundleeggende
mal.

Delvis vil sige, at
det kan
bedgmmes til at
veere 50%
opnaet.

Normer og standarder for
afbildning og tegningers
grundlaeggende DS/ISO symbol
betydning, skal til dels overholdes
i projekt dokumentationen.

Der skal vaere overensstemmelse
med

produktionsgrundlaget og produkt
et

Sammenfajningsmetoder
overholder i nogen grad de
geeldende standarder.

Produktet skal kunne anvendes i
den tilteenkte funktion, og ma kun
have ikke betydende fejl.

\Visuelt skal produktet pa et
rimeligt niveau fremsta som
faerdigt og Klar til levering.

Elevens valg af
bearbejdningsmetoder indgar i
bedemmelsen af det praktiske
projekt.

Den preaestation der giver vurderingen bestaet.

Dokumentation:
der er dokumentation som er lige netop
tilstraekkeligt til at man kan fremstille produktet,
med kun mindre betydende elementer ikke
forklarede

Enkelte tegninger mangler helt

2. tegninger har ubetydelige mangler
3. Materialelister er ikke udtgmmende

Produkt:
1. enkelte, mindre vigtige, dele mangler at blive
fremstillet
2. der mangler at monteres enkelte dele som er
fremstillet
3. Produktet har flere ubetydelige funktionsfeijl
4. overholdelse af mal skal afspejle produktets

anvendelse, men der ma forekomme enkelte mal

der ikke er overensstemmelse hermed
Svaerhedsgrad:

1. Der indgar mindst to sammenfgjningsmetoder

2. Derindgar tre eller flere forskellige

bearbejdningsmetoder. (Det kan

vaere svejsning, boring, gevindsléaning, og valsning)

Ikke
bestaet

\Vurderingen ikke
bestaet gives for
den praestation,
der ikke opfylder
fagets
grundlaeggende
mal.

Det bedgmmes at
der mangler mere
end 50% for
mindst ét af
elementerne
dokumentation og
praktisk projekt.

Eleven kan ikke udarbejde en
deekkende dokumentation.

Elevens praktiske projekt
overholder i ringe grad mal i
forhold til anvendelse.

Sammenfajningsmetoder
overholder ikke de geeldende
standarder.

Elevens valg af
bearbejdningsmetoder virker
tilfeeldige og uargumenterede.

Elevens praesentation indikerer
betydelig manglende forstaelse for

Den praestation som giver vurderingen ikke bestaet.
Dokumentation:
1. der mangler tegninger af betydelige elementer
2. og/ eller der mangler tegninger der giver
overblik over produktet.
4. utilstraekkelige materialelister (flere betydelige d
ele er ikke beskrevede)

Produkt:
1. Fa producerede Igsdele

2. Skeeve vinkler

3. Forkerte huller

4. Produktet har betydelige funktionsfejl
Svaerhedsgrad:

1. Ingen krav til sveerhedsgrad

faget.
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